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— MALLA ELECTROSOLDADA

FECHA IMPRESION martes, 29 de agosto de 2023
CLIENTE y/o UNIDAD DE NEGOCIO GYJ FERRETERIAS i UNES YUMBO
INFORME No. YMS-290823-0694 REFERENCIA Maila Electrosoldada XX-221 (6.5 X 6.5mm)
No. COPIA 1 FECHA ENSAYO 29/08/2023
CARACTERISTICAS DE LA MUESTRA (NTC 5806 Numeral 11)
DESCRIPCION UNIDAD LONGITUDINAL TRANSVERSAL
Lote N.A. TR110-014 TR110-014
Peso Muestra g 2080 1211,6
Longitud Muestra mm 500 2330
Requisitos NTC 5806
VALORES VALORES R
DESCRIPCION UNIDAD el
NOMINAL REAL NOMINAL REAL i I
Di{%metro mm 6,5 6,51 6,5 6,51 CUMPLE Numeral | #8 bttt [
Area mm? 33,2 33,29 33,2 33,29 7.271pesoTabla6 | 4 T T W .. I S !
Peso grafil por metro g/m 260 260 diametro y area o 1 2 3 4 5 6 7 8 ms 0 11 12 13 14 15 18 17
Tolerancia en peso maxima =+ 6% cumple [8s 86 - Miaxima y Limita Esticn | 2. Ruptara
PROPIEDADES FISICAS Y MECANICAS DE LA MUESTRA
Requisitos NTC 5806
VALORES LONGITUDINAL VALORES TRANSVERSAL isi6 % TEMPERATURA DE ENSAYO (°C 19
DESCRIPCION DE LA PRUEBA UNIDAD e €€
ESPECIFICADO | OBTENIDO | ESPECIFICADO| OBTENIDO HUMEDAD (%) 44
Dimension de la malla mm 6000 5980 2350 2330 CERTIFICADO DE CALIBRACION No. CF 3488 MAQUINA
_ . CUMPLE Numeral 10 UNIVERSAL DE ENSAYOS.
Tolerancia en longitud = + 1% % -0,33 N.A SUMINISTRADO POR METROTEST
Tolerancia del ancho = + 25 mm mm N.A. -20,00 CUMPLE Numeral 10.1
T , - -
Longitud de pelos i 75 ? 748 50 | 4990 CUMPLTE ;urv;?ral 103 Método De Ens'ayo Ensayos Mecamgos Especificado En
i abla La Ntc 3353 Método Ensayo Dimensionales Ntc 5806
3 CUMPLE Numeral 10
Numero de barras por malla N.A. 16 40
Tabla 11
Ensayos de esistonciaialla traccion MPa Min 550 563,65 Min 550 se688 | CUMPLENumeral ) oo resuitados del presente certificado se refieren al momento
i incertidumbre 2,16 MPa 7.25.3 Tabla9 . . S
traccion eI 'ﬂ k TN : y condiciones en que se realizaron las mediciones
numeral 7.2.5 = MPa Min 485 550,7 Min 485 sa889 | VL TN‘;J'I“e;a
incerigumsre .0 Mea L5 Tabla Este certificado no podra ser reproducido parcialmente,
Nominal 150 150 excepto con previa autorizacion por escrito de G&J
Espaciamiento / CUMPLE Numeral X i X
ofitia alamBIES Promedio real min 151 +-6,35 150 +116,35 10.6 Los productos relacionados en este certificado han sido
Variacion 1 0 fabricados con la norma NTC5806 reglamentada por la
T : resolucion 277 de 2015
Altura promedio (incertidumbre — Min 0,29 0,31 Min 0,29 031
0,02 mm) CUMPLE Numeral %
Angulo de inclinacion 7244 Tabla6y7 Lo g
° 48 48 2
(incertidumbre 0,44°) Masanaits tlayores {@5)
Basai S—
! Espaciamiento promedio -
625 6.25
(incertidumbre 0.062 mm) mm 4.62a7.24 : #1628 7.24 CUMPLE Numeral | B Vale T a s £ = Lo
Resaltes por 25,4 mm NA. 35a55 7 35a556 7 ] By ; —
- CUMPLE Nameral Soilo o g e R
dos o mas lineas de resalt 2230 De Reglamento
altes 1242 Catidad Gonics
: . OBTENIDO ESPECIFICADO
Resistencia al corte en la soldadura N CUMPLE Numeral 8.3 Resclucién 277 de 2015
14591 8001 3153 g
CORMPUE RGmarar 726 775 CEBRLCER 443184
ENSAYO DE DOBLADO A 90° SIN PRESENTAR AGRIETAMIENTO THET ada rMaila Electrosolidada

Responsable del ensayo Ing. David Galvis

Cargo LABORATORISTA DE CALIDAD
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